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Die Erfindung betriflEt erne elektrische Hdzvor- hebliche Vortrile geg^nuber dem Stand der Technik 
richtungmitinmdesteiiseinemelektrischen Heizldtei anf, da sie dmch wohldefini^ themiische Kgeit- 
aus metallischem Widerstandsmaterial, der auf einem schaften imd erne deiart gate Haftnng zwischen den 
Trager aus elektrisch isolierendem nnd wameisolie- elektrischen Heideitem 4 imd der Unterlage ausge- 
rendem Material befestigt ist 5 zeicbnet ist, daB man einen StromstoB hindurdi- 

In der heutigen Technik muB gelegentlich das Pro- schicken kann, auch ohne daB die elektrischen Heiz- 
blem gel5st werden, MetallgegenstSnde in einer sol- leiter 4 dabei gegea iigendisine Unterlage gepreBt 
chen Wcise abzusichem, daB sie von einem Trager- werden miiBten. Sof em eine diinne Metallschicht, 
gestell isoliert sind. Ein derartiges Problem tritt z. B. z. B. Nickelschicht, auf der keramischen Schicht an- 
bei den sogenannten SchweiBbacken zum HdBsiegcln lo geordnet ist, wird nicht nur die Haftfestigkeit der 
auf, das sind Heizvorrichtungen, die dazu dienen, Heizleiter auf dem Trager veibessert, sondem auch 
thennoplastische Mateiialien nuttds Hitze und Dmck die Temperaturverteilung begunstigt 
zu verschweiBen. Die erfindungsgemaBe Heizvorriditung ist nach 

Dabei ist bereits eine Heizvoiricihtung der dn- einer weLteren Ausbildung der Eifindimg zur Ver- 
gangs genannten Art bekannt, bd der die zusammen- 15 wendung als Sdiweifibacken fiir Versiegelungsvor- 
wirkenden SchweiBbacken, die gegeneinandeigepreBt richtungen an der dem elektrischm Hdzleiter ent- 
werden konnen, Papier^ oder KunststoffbSnder fiir gegengesetzten Seite der keramischen Schidit mit 
das elektrisch und wameisolierende Material auf- einem Metallblock versehen. Da SchweiBbacken an 
weisen (britische Patentschrift 892 942). Mindestens dem heiBzusiegelnden Gegenstand nach dem Siegeki 
ein SchweiBbacken weist solche HeizbSnder auf, die ao gem festkleben und zum Ablosen ein kurzer Strom- 
durdi elektrischen Strom erhitzt werden konnen. Aus stoB erforderlich ist, eignet sich die Erfindung beson- 
verschiedenen Griinden ist es erwiinscht, daB die ders gut zu solchen Zwecken. 
elektrischen Leiter der SchweiBbacken eine geringe Elektrische Heizvorrichtungen gen^ der Eifin- 
Wannekapazitat aufweisen. Sie sind daher dimn aus- dung werden beispielsweise dadurch hergestellt, daB 
gebildet, so daB die WSnne leicht abgegeben werden 95 die elektrischen Heizldter auf die Oberflache der 
irnnn. plangeschlifienen Schicht gelegt und unter Druck 

In der Praxis hat sich nun gezeigt, daB die eiek- gegea diese Obeifladie gepreBt und gleichzdtig 
trischen Heizldter * sogar beun Au^ressen der durch dnen elektrisdien Strom auf eine hohe Tem- 
SchweiBbacken auf den zu verschweiflenden Gegen- peratur erhitzt werd^ Zwischen der plangeschlif- 
stand gepreBt werden, stellenweise vom TrEger oder'so fenen Schidit und dem eldctriscfaen Ldter kann sidi 
von der Unterlage abheben und thennisch dann auch die bereits erwahnte diinne Metallschicht be- 
stellenweise unterschiedlich isoliert sind. Der elek- finden, die beispielsweise aus Nickel besteht. 
trische Heizleiter brennt dann leicht an soldien Stet Ein Vorteil des Verfahrens besteht audi darin, 
len durch. Diese Nachteile sind von besonderer Be- daB der Metallblock des SchweiBbackens v^Uirend 
deutung, wenn die Hdzvorrichtung kurzzeitig er- 35 des Fixierens der elektrischen Heizleiter nicht in 
wSnnt und abgekiihlt werden solL Besonders Heiz- nennenswertem AusmaBe erhitzt wird, wodurdi 
vorrichtungen fiir HeiBversiegelungen miissen sowohl Warmespannungen im Metallblock vermieden wer- 
TiififiinhtHcih der Dauer als auch der Starke der Strom- den und die Ojddbildung auf der Metallflache unter- 
stoBe soiglaltig abgeglichen. werden. bunden wird. 

Andeie bekannte SchweiBbacken, die nur lose 40 Um bdm Aufpressen des elektrischen Leiters oder 
montierte elektrische Heizldter besitzen, k5nnen mehrerer eldctrisdier Leiter auf die keramisdie 
iiberhaupt keine hinieidiend definierten thermisdien Sdiidit fazw. die dihine Metallschicht dnen glddi- 
Eigenschaften, wie sie fur das BnpulsschweiBen er- mSBigen Prefidruck zu erdelen, ist es in einer wd- 
forderlich sind^ aufweisen, da die Warmeabgabe der teren Ausbildung der Erfindung zweckmHfiig, zwi- 
elektrischen Heizleiter sowbhl von der Kraft, mit der 45 schen den den PreBdruck eizeugenden Vorrichtungs- 
sie gegen die Unterlage gepreBt werden, als auch von teilen md der keramischen Sdbicht eine Platte aus 
isolierenden oder wanneableitenden Verunreinigun- elastisdiem Material, beispielsweise Gummi, einzu- 
gen, die zwischen die elektrischen Heizleiter und die fiigen. 

darunterliegende Isolierschidit treten konnen, ab- Die Zeichnungen zeigen zwei beispielhafte Aus- 
hangt 50 fiihrungsformen der Erfindung. Darin sind 

Die Aufgabe der Erfindung besteht diarin, eine Fig. lundSperspektivischeAnsichtenzweierzum 
elektrische Hdzvorrichtung der eingangs genannten HeiBsiegeln dienenden SchweiBbacken und 
Gattung zu sdlafiten, die sidi durdi gute Haftung des F i g. 2 und 4 Schnitte durch die jeweiligen 
dektriscfaen Leiters auf dem TiSgor, insbesondere im SchweiBbacken. 

heifien Zustan4, auszddmet, und dadurdi die Oef ahr 55 Da SchweiBbadcen zum HeiBversiegehi tedmisdi 
drtlicher Ubererintzung und damit des Durchbren- wichtig sind, sei die Erfindung daran im folgenden 
nens des elektrischen Leiters vennindert wird. nMher erlautert 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Trager Fig. 1 und 2 zeigen einen plangeschliffenen Me- 
ans einer an ihrer Oberfiache plangeschliffenen und tallblockl aus Stahl, der die erforderlidien KiiU- 
gegebenenfalls mit einer dunnen Metallschicht ver- €0 mittelldtungen 6 aufweist Der Metallblock 1 ist in 
bundenen keramischen Schicht besteht und daB der an sich bekannter Weise mit einer elektrisch und 
elektrische Hdzleiter in seiner gesamten Lange xnit thennisch isolierenden keramischen Schicht 2 aus ge- 
der keramisdien Sdiicht bzw. Metallsdiidit ver- sintertem Qiromoxyd durch Hammspritzen an einer 
schweiBtist Oberfiache iiberzogen. Die ^ere Oberfiache der 

Als keramische Schicht wird insbesondere gesin- 65 Schidit 2 wird dann geschliSen, um eine ebene, glatte 
tertes Chromoxyd oder gesintertes Aluminiumoxyd und dichte Flache zu schaffen. Auf diese werden 
verwendet diinne, bandf ormige elektrische Heizldter 4 aus me- 

Die erfindungsgemaBe Heizvorrichtung weist er- tallischem Widerstandsmaterial au^gelegt Sind die 
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elektrischen Heizleiter 4 auf dem mit dem gesinterten 
C^iomosyd, d. h. der Sduchtl, beschichteten Metall- 
block 1 in der gewOnschtm Layge angebracht, ymd 
der Metallblockl in elne hydraulische Presse ge- 
spannt Die elektrischen Heizleiter 4 werden an ihren 5 
Enden 7 mit einer Stromquelle verbunden, die kuize 
StromstoBe von hoher Starke zu liefem vennag. 
Zwischen die elektrischen Heizleiter 4 und die PreB- 
backen wird einerseits eine Glimmerscheibe gelegt^ 
um die elektrischen Heizleiter 4 elektrisch von der lo 
Presse zu isolieren, und andererseits eine gummierte 
Stahlplatte geschoben, die dem Zweck dient, den 
PreBdruck ^eichmaBig iiber die Flache der elektri- 
schm Heizleiter 4 zu verteilen. Nunmehr werden die 
elektrischen Heizleiter 4 mit einem PreBdruck von 15 
etwa 1000 bis etwa 3000 kp/cm^ gegen die keramische 
Schicht 2 gepreBt Gleichzeitig laBt man einen star- 
ken StromstoB duich die elektrischen Heizleiter 4 
iiieBen, die hierdurch kurz bis zum Gliihen erhitzt 
und etwas erweicht werden. Dadurch wird eine sehr ao 
feste Verbindung zwischen den elektrischen Heiz- 
leitem4 und der keramischen Schicht 2 geschafien, 
deren Art nicht restlos geklart ist Sie sei hier kurz 
VerschweiBung genannt, obwohl darunter im Sinne 
der Erfindung nicht l^glich eine VerschweiBung as 
im klassischen Sinne zu verstehen ist Man konnte 
die Verbindung aucb als Dnicksintem od. dgl. be- 
zeichnen. Mikroskopische Untersuchungen haben ge- 
zeigt, daB Metallmolekiile des Widerstandsmaterials 
in die keramische Schicht 2 eindiingen und eine 30 
Molekiilblndung schaffen. £s bildet sich jedenfalls 
eine Kontaktzone 5 im Bereich dieser VerschweiBung 
Oder Legierung. Durch Variation der Zusammen- 
setzung des Metalloxyds der Schicht 2 und der Tem- 
peratur der elektrischen Heizleiter 4 ist es natiirlich 35 
moglich, eine gute Befestigung bei wechselnden 
Driicken, z. B. zwischen 500 und 5000 kp/cm^ zu er- 
reichen. Doch hat sich der oben angegebene Zahlen- 
wert von 3000 kp/cm^ als vorteilhaft fur die Material- 
kombinationen erwiesen, die in dieser Ausfuhrungs- 40 
form erwahnt sind. 

GemaB Fig. 3 und 4 wird auf der plangeschlifEe- 
nen Oberflache des Metallblockes 1, der auch mit 
Kuhlmittelleitungen 6 veisehen ist, durch Flamm- 
spritzen eine elektrisch und thetmisch isolierende 45 
keramische Schicht 2, hier aus gesintertem Alu- 
miniumoxyd, niedergeschlagen. Die Oberflache der 
aus Aluminiumoxyd bestehenden Schicht 2 wird daim 
geschlifFen und in an sich bekannter Weise mit einer 
diinnen Metallschicht 3, z. B. aus Nickel, iiberzogen, 50 
die eine gute Haftung auf der darunterliegendeu 
Fiache der Schicht 2 besitzt. 

Bin Verfahren zum Beschiditen einer keramischen 
Oberflache mit einem Nickeliiberzug unter Erzielung 
einer ausgezeichneten Haftung zwischen den Ma*< 55 
terialschichten ist z. B. aus der schwedischen Patent- 
schrift 153 976 bekannt 

Wenn die elektrischen Heizldter4 in der ge- 
wiinschten Stellung auf der metallbeschichteten 
Schicht 2 angebracht sind, werden die Heizleiter 4 60 
auf die gleiche Weise wie bei der oben bereits be- 
schriebenen Heizvorrichtung mit Hilfe der gummier- 
ten Stahlplatte und einer Glimmerscheibe mit der 
keramischen Schicht bzw. mit der Metallschicht ver- 
schweiBt 65 

Dadurch wird wieder eine feste Verbindung an der 
Kontaktzone 5 mit der Metallschicht 3 mid der 
Sducht2 hergestellt 
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Der zum HeiBsiegeln bestimmte SchweiBbacken ist 
nach Durdifiihrung der beschriebenen AzbeitsgSnge 
zum Gebrauch bereit 

Patentanspruche: 

1. Elektrische Heizvorrichtung mit mindestens 
einem elektrischen Heizleiter aus metallischem 
Widerstandsmaterial, der auf einem TrMger aus 
elektrisch isolierendem und w^rmeisolierendem 
Material befestigt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager aus einer an ihrer 
Oberflache plangeschliffenen, keramischen 
Schicht (2) besteht und daB der bzw. die elek- 
trische(n) Heizleiter (4) in seiner (ihrer) gesamtra 
Lange mit der keramischen Schicht(2) ver- 
schweiBt ist (sind). 

2. Heizvorrichtung nach Ansprudi 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die keramische Schicht (2) 
aus gesintertem Chromoxyd besteht. 

3. Heizvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die keramische Schicht (2) 
aus gesintertem Aluminiumoxyd besteht 

4. Heizvorrichtung mit mindestens einem elek- 
trischen Heizleiter aus metallischem Widerstands- 
material, der auf einem Trager aus elektrisch iso- 
lierendem und wanneisolierendem Material be- 
festigt ist, dadurch gekenn^chnet, daB der Tager 
aus einer an ihrer Oberflache plangeschliffenen 
und mit emer diinnen Metallschicht (3) verbun- 
denen keramischen Schicht (2) besteht und daB 
der bzw. die elektrische(n) Heizleiter (4) in seiner 
(ihrer) gesamten Lange mit der keramischen 
Schicht (2) bzw. Metallschicht (3) verschweifit 
ist (sind). 

5. Heizvorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Ansprtiche zur Verwendung als 
SchweiBbacken fiir Versiegelungsvorrichtungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Metallblock (1) 
an der dem bzw. den elektrischen Heizleiter(n) 
abgewandten Seite der keramischen Schicht (2) 
befestigt ist 

6. Verfahren zur Herstellung emer Heizvor- 
richtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. 
die elektrische(n) Heizleiter (4) auf die Oberflache 
der plangeschliffenen keramischen Schicht (2) ge- 
legt imd unter Druck gegen diese Oberflache ge- 
preBt und gleichzeidg durch einen elektrischen 
Strom auf eine hohe Temperatur erhitzt wird 
(werden). 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die elel^rischen Heizleiter (4) 
mit einem im wesentlichen gleichmaBig verteilten 
Druck von 500 bis 5000 kp/cm^ gegen die Ober- 
flache gepreBt werdra. 

8. VerMren zur Herstellung einer Heizvor- 
richtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5» ins- 
besondere nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache der keramischen 
Schicht (2) mit einer diinnen Metallschicht (3) 
iiberzogen wird, wie an sich bekannt, worauf der 
bzw. die elektrische(n) Heizleiter (4) in der ge- 
wiinschten Konfiguration aufgebracht und dann 
unter Druck und Erhitzen auf eine hohe Tempe- 
ratur mit der Metallschicht (3) verschwdBt wird 
(werden). 
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9. Veifahrea nach AnspruchS, daduich ge- 
kennzeidmet, dafi fur die diimie Metailschicht (3) 
Nickel verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der hzw; die elek- 5 
trische(n) Heizleiter (4) durch einen kuizen 
StromstoB auf seinen (ihren) Schmelzpuiikt er- 
hitztwiid (werden). 



Hieiza 1 Blatt Zddmimg^ 



11. Verfahren uach einem der Anspruche 6 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine Platte 
aus dnem elastischea Material, z. B. Commi, zwi- 
schen den bzw. die elektrischen Heizleiter (4) und 
die den PreBdruck eizeugenden Vorrichtungsteile 
gelegt wird, um iiber die OesamtOScbe des bzw. 
der elektrischen Heizleiter (4) einen gteichmaBig 
verteilten PreBdruck zu eizeugen. 
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